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La asignatura de Control de Procesos es de naturaleza tedrica y experimental, tiene el propdsito de brindar al alumno los
conocimientos de disefio y control de procesos industriales. En esta asignatura, el alumno obtendra conocimientos sobre
definiciones basicas y diagramas de instrumentacion, medicion de las principales variables industriales, elementos finales de
control, estrategias de control, controladores ldgicos programables, interfaces hombre méquina, sistemas de control distribuido
y aplicaciones del control de procesos en la industria.

lll. COMPETENCIAS DE LA ASIGNATURA
3.1 COMPETENCIAS GENERALES

Evalla los alcances del control y la automatizacion en los procesos industriales.
Elabora y ejecuta soluciones a situaciones problematicas complejas de procesos industriales.
Valora la importancia del control y automatizacion en los procesos industriales

3.1 COMPETENCIAS DE LA ASIGANTURA

Disefia automatismos industriales tipo secuencial y regulatorio utilizando la programacion de controles ldgicos
programables (PLCs) y sistemas de supervision por computadora, para el control de procesos industriales.

COMPETENCIA ESPECIFICAS, CAPACIDADES Y ACTITUDES

COMPETENCIA CAPACIDADES ACTITUDES

Identifica, representa y discriminal Muestra especial interés en el
Formula  terminologias  para  elaborar pomponentes de los  procesos funuon_amento de los procesos
di industriales de acuerdo con sus|industriales colaborando con el
iagramas de lazo de Control de Procesos. | =" . . . . .

principios de funcionamiento y opciones| equipo para recolectar datos y

de control.

exponer los resultados.

Reconoce las diferentes formas de | Describe las variables de proceso que [ Demuestra interés para conocer lag|
expresar una variable de proceso y los | intervienen. Identifica los instrumentos | variables en un proceso y los
instrumentos que se utiizan para su |de medicién de variables principales y | instrumentos adecuados de
medida y control. los actuadores. Medicién y control.

Identifica las caracteristicas de un| Colabora  en afianzar sus|
Comprende el funcionamiento y aplicacién| proceso industrial para determinar laf conocimientos al presentar|

de las estrategias de control.

mejor opcion de estrategia de control.

caracteristicas de procesos basicos V|
complejos n la industria.

Estructura y  disefia  automatismos
industriales utilizando Controladores

Logico Programables (PLC).

Selecciona los PLC 'y elabora
programas segin requerimientos del

proceso de aplicacion industrial.

Cumple lo estipulado en las normas
para programar el PLC y su aplicacion
industrial.
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IV. PROGRAMACION POR UNIDADES DE APRENDIZAJE

. DURACION EN | FECHA DE FECHA DE
N° UNIDAD | NOMBRE DE LA UNIDAD SEMANAS INICIO TERMINO
| !ntroducmon, d.ejflmmones basicas y diagramas de 9 03/05/2021 16/05/2021
instrumentacion.
I Transmisores y actuadores industriales 5 17/05/2021 20/06/2021
Examen Parcial 1 21/06/2021 | 27/06/2021
Introduccion a los controladores logicos programables
. (PLC). Interface Hombre-Méaquina (HMI). 5 02/07/2021 | 31/07/2021
v Sistemas de control d|str|pU|do y.aphcauones del 9 02/08/2021 15/08/2021
control de procesos en la industria.
Examen Final 1 16/08/2021 | 22/08/2021
Examen Sustitutorio 1 23/08/2021 | 29/08/2021
PROGRAMACION DE CONTENIDOS
UNIDAD I: Introduccion, control de procesos y diagramas de Instrumentacion.
Duracidn: 03/05/2021 al 16/05/2021
CAPACIDAD: Reconoce los principales conceptos y simbologia de los sistemas de instrumentacion.
TOTAL
CONTENIDOS CONTENIDOS CONTENIDO HORAS
SEMANA CONCEPTUALES | PROCEDIMENTALES | ACTITUDINAL INDICADORES (Sincronas y

asincronas)

Introduccion al

Repasa los conceptos
y principios

Expresa analitica y
gréficamente el
comportamiento de los

Realimenta sus

curso. fundamentales. Se procesos industriales. conocimientos | 5 (3 Teorfa, 2
1 Definiciones basicas | presenta los sistemas | Recolectar datos y exponer | previos de Practica)
de instrumentacion. | de evaluacion del los resultados. Cumple con | sistemas
curso. presentar los informes de instrumentacion.
investigacion.
Definiciones de Define un proceso Muestra interés en el Reconoce un
control. industrial y las funcionamiento de los proceso
Clases de variables que procesos colaborando con el | industrial. .
. ) . X 5 (3 Teoria, 2
instrumentos de intervienen. equipo para recolectar datos | Reconoce los Practica)
2 medicion. Define la y exponer los resultados. procesos
Codificacion de simbologia e Cumple con presentar los industriales
instrumentos identificacion de informes de investigacion. diferenciandolos
industriales. lazos. segun sus

caracteristicas.

UNIDAD Il : Transmisores y actuadores industriales

Duracion: 17/05/2021 al 20/06/2021

CAPACIDAD: Explica conceptos sobre las principales variable de medicion y los elementos finales de control
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TOTAL
CONTENIDOS CONTENIDOS CONTENIDO HORAS
SEMANA CONCEPTUALES | PROCEDIMENTALES | ACTITUDINAL INDICADORES (Sincronas y
asincronas)
Generalidades de  [Reconoce los diferentes Muegtr a Interés por o !denhﬂca un ]
: . . identificar las caracteristicas | instrumento de 5 (3 Teoria, 2
3 los transmisores tipos de transmisores , . -
: . . . de los transmisores medida de uso Practica)
industriales. industriales. . . . .
industriales. industrial.
Estudio de las Reconoce las , Identifica el
> e Se interesa por aprender . .
principales principales o instrumento de 5 (3 Teoria, 2
4 , o las caracteristicas y R Y
variables de caracteristicas de las - . medicion mas Practica)
L iy L . principales variables de
medicion (presion, | principales variables S adecuado para
. L medicion en procesos
caudal, nivel y de medicion. . . un proceso.
industriales.
temperatura).
Esty%ilo d?j otras Reconoce los diferentes Muestra interés por Identifica el
: van(? es de 005 de transmisores | 14€ntiicar las caracteristicas | instrumento de | 5 (3 Teorfa, 2
m? |9(|jor:j(peso, inpdustriales de los transmisores medicion mas | Practica)
ve 0(;' ad, dad. PH ' industriales. adecuado para
conductividad, PH, Un proceso.
etc.).
Elstudlo de final Elicrr?gr?t%es lf(i)r?ales de Muestra interés por Identifica el
elementos finales identificar las caracteristicas | elemento final 5 (3 Teoria, 2
6 de control | control basados en de los el finales d d | ma .
bombas. motores  mAquinas eléetricas e los elementos finales de e control mas Préctica)
( ' ' control. adecuado para
y servomotores). Un proceso.
Estudio de Muestra interés por ledlgmleﬂrfti (;lnal 5 (3 Teorfa, 2
7 elementos finales | Reconoce los identificar las caracteristicas de control mas | Practica) ’
de control |l elementos finales de | ge o5 elementos finales de
(bombas, motores y control basados en control adecuado para
! sistemas neumaticos. ' un proceso.
servomotores).
8 Examen Parcial 2 horas

UNIDAD III: Sistemas de control distribuido y aplicaciones del control de procesos en laindustria.

Duracion: 02/07/2021 al 31/07/2021

CAPACIDAD: Describe las caracteristicas de los controladores l6gicos programables (PLC). Desarrolla aplicaciones entre PLC

e interface Hombre-Maguina.

CONTENIDOS

SEMANA CONCEPTUALES

CONTENIDOS
PROCEDIMENTALES

CONTENIDO
ACTITUDINAL

INDICADORES

TOTAL
HORAS
(Sincronas y
asincronas)

Introduccion a los
controladores
l6gicos

9 programables.
Instrucciones
béasicas de
programacion.

Define la estructura de
un controlador logico

programable. Identifica
caracteristicas de PLC

de diversos fabricantes.

Se esfuerza por conocer las
caracteristicas principales
de los controladores l6gicos
programables para su
seleccion y aplicacion.

Identifica el
controlador
l6gico
programable
mas adecuado
para una
aplicacion
industrial.

5 (3 Teoria, 2
Practica)
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Utiliza instrucciones de

movimiento y Se esfuerza por aprender el | Desarrolla el
Instrucciones  de | operaciones uso y aplicacion de programa 5 (3 Teoria, 2
10 movimiento y | mateméticas parala | instrucciones de movimiento | completo para Préactica)
operaciones solucion de problemas |y operaciones matematicas. | una aplicacion
matematicas. industriales. industrial.
Utiliza instrucciones de Se esfue_rza por aprender el | Desarrolla el /
Instrucciones de temporizacion y contaje usoy aphcacm()jn de progr?ma 2(3 'i.eorla, ¢
11 temporizacion y para la solucién de {nstrucqont.els € o comp e|§o para ractica)
contaje. problemas industriales. emporizacion'y contaje. una aplicacion
industrial.
Introduccion a las Describe las Se esfuerza por aprender Confi
12 interface Hombre — | caracteristicas bésicas | las caracteristicas onfigura y 5 (3 Teoria, 2
magquina (HMI). y configura un HMI. principales, configuracion y ﬂr’\cjl?rama un Préctica)
Programacion basica aplicacion de HMI. '
de HMI.
tiliza los Muestra interés por el Desarrolla el 5 (3 Teoria, 2
Desarrollo de una | conocimientos desarrollo de aplicaciones programa Practica) '
13 aplicacion industrial | adquiridos para completo para

PLC - HMI

desarrollar una
aplicacion industrial.

industriales con la
integracion PLC - HMI.

una aplicacion
industrial.

UNIDAD IV: Introduccidn a los controladores l6gicos programables (PLC). Interface Hombre-Maquina.

Duracion: 02/08/2021 al 15/08/2021

CAPACIDAD: Describe las caracteristicas de un sistema de control distribuido. Desarrolla aplicaciones de control de procesos

industriales.
TOTAL
CONTENIDOS CONTENIDOS CONTENIDO HORAS
SEMANA CONCEPTUALES | PROCEDIMENTALES | ACTITUDINAL INDICADORES (Sincronas y

asincronas)

Introduccién a los

Define la estructura de
un sistema de control

Analiza los tipos de

Identifica la mejor

sistemas de control ?Jztﬁif’f”cig?;fcs)‘ procesos para la integracion | solucion paraun | 5 (3 Teorfa, 2
14 distribuido (DCS). | 7o cltleristi casde un | 4€ un sistema de control proceso industrial. | Préctica)
proceso para la distribuido.
aplicacion de un DCS.
Aplicaciones del _ o
control de procesos | Describe caracteristicas Analiza las
" en la industria ?n?jﬁg?ﬁ:lsé(;sy a Forma criterios para la caracteristicas de
(Cialderas (cjie vapor, aplicacion del control aplicacion dell cprétrol Qe I(;)s diversos tipos 5 (3 Teorfa, 2
(Cig;tﬂqanc?gn € de procesos en estos, | PrOCesos eniain ustria. in%ﬁ;?ﬁ:;? Préctica)
intercambiadores de
calor, etc).
16 Examen Final 2 horas
17 Examen Sustitutorio 2 horas
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V. ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

Método Expositivo — Interactivo. - Disertacion interactiva del docente y participacion del estudiante en las secciones
sincronas.

Discusién Guiada. - Conduccion del grupo para abordar situaciones y llegar a conclusiones en las secciones asincronas.
Investigacion Formativa. — Los estudiantes desarrollan un Proyecto de Aplicacion Industrial o cientifica y expone ante sus
colegasy el docente.

VI.MATERIALES EDUCATIVOS Y OTROS RECURSOS DIDACTICOS

Se expondrd los temas tedricos del curso de manera sincrona con el uso de software de videoconferencias Gogle Meet
(https://meet.google.com/).

VI. EVALUACION DEL APRENDIZAJE
La evaluacién del alumno se realizara con el tipo 4, la cual se indica por la formula:
PF=(EP +EF + PP + TA) / 4

PF = Promedio final del curso

EP = Examen parcial

EF = Examen final

PP = Promedio de préacticas calificadas (P1 + P2)/2.

TA = Trabajo académico

VII. FUENTES DE CONSULTA

Pablo A, Daneri. 2008. PLC: Automatizacion y Control Industrial. Vol. 1. Editorial Hispano Americana HASA.

Creus Sole, A. (2007). Simulacion y control de procesos por ordenador. México D.F.: Alfaomega Marcombo. Creus Sole, A. (2012).
Instrumentacion Industrial. México D.F.: Alfaomega Grupo Editor.

Creus Sole, A. (2014). Neumatica e hidraulica. México DF: Marcombo.
Lladanosa, V. (2007). Circuitos Basicos de electroneumatica. México DF: Marcombo 2a. ed.
Enrique Mandado. (2010). Autématas programables y sistemas de automatizacidn. México DF: Alfaomega
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